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Strom- und Warmeverbrauch in Fleischereien

Wirmeverbrauch Stromverbrauch

Kochen, Rauchern, Backen 50 %

Versorgungstechnik /

Kiihlung Nebenanlage 10 %

(Prozess + Lager) 50 %

Gebiudeheizung / Warmwasserberei-
tung 40 %

Verarbeitung 30 %

Versorgungstechnik / Kochen, Garen,
Nebenanlage 10 % Backen 10 %

Quelle: GICON

Kochen und Garen

Einsparpotenzial ca. 20 % oranisatorische MaBnahmen

Kochen, Garen und Backen sind energieintensive Arbeitsginge = Reduzierter Wasserinhalt

in der Fleischerei - wichtig firr den Prozess ist das Erreichen der ™ Deckel und Tiren geschlossen halten
richtigen Kerntemperatur, die je nach Wurstart zwischen 70°c ™ Befiillung mit Warmwasser nutzen
und 90°C liegt und zw. 30 bis 200 Minuten gehalten werden W Erhohung der Anlagenauslastung
muss. Das Fassungsvermogen der Kochkessel liegt meist zw. M Kochtemperaturmanagement

200 und 1.000 Litern. Oft ist nicht nur ein groBer Kochkessel Technische MaRnahmen im Bestand
im Einsatz, sondern mehrere kleine Einheiten zwischen 200 m Anlagenaufstellung priifen (nicht in der Nihe von Kiih-
und 400 Litern. Ab einem Volumen 2 1.000 Liter bzw. grofRen lung)

Produktionsmengen werden Kochschranke (Kochkammern)
eingesetzt. Meist werden Kochkessel eingesetzt, die mit Erd-
gas oder Heizol direktbefeuert werden und folglich an eine
Abgasanlage angeschlossen sein missen.

MafRnahmen bei Neuanschaffung
I Brennstoff- statt strombeheizte Anlagen
m Dammung von Kessel, Deckel oder Tiiren
M Kerntemperaturregelung

Kalteversorgung

Einsparpotenzial ca. 15% oranisatorische MaRnahmen

Der Energieverbrauch von Kilteanlagen ist relativ hoch, dasie ™ Ttren nurkurz 6ffnen

jeden Tag durchgehend die gewiinschte Temperatur bereit- I Auslastung der Kiihlgerate beachten
stellen mussen. Anfallende Warme kann u. a. fir die Gebdu- I Kalteschutzvorhange in KiihIrdumen und an Kuhltheken
deheizung oder Warmwasseraufbereitung genutzt werden. In nutzen

; . - s lptt . . B Wartungsintervalle beachten (Reinigung, regelmaRiges
einer Fleischerei wird , Kalte” Gberwiegend durch strombetrie- Abtauen)

bene Kompressionskaltemaschinen erzeugt. Es sind Anlagen
mit eigenen Verflissigungssatzen bis hin zu Verbundanlagen Aufstellung des Kondensators

fiir die Versorgung mehrerer Kilteverbraucher und natiirlich ~ Aufstellung méglichst im Freien (schattig) oder in kih-
len Kellerrdaumen mit guter Beliftung

I Niedrige Umgebungstemperaturen

Kihltheken im Einsatz. Seltener und meist in GroBbetrieben
findet man warmeenergietragerbasierte Sorptionskaltema-

. I Wenig Staub—und Pollenbelastung
schinen.

Warmeversorgung

Einsparpotenzial ca. 25 %

Wirme wird benétigt fiir die Gebiudeheizung und Warmwas- ¥ Austausch alter Heizkessel gegen moderne Kesseltech-

serbereitung z. Bsp. fiir Kochkessel, Reinigung und Sanitarein- nik (G.asI-DBrliarln\A:_lert'lc(ec:m.I: bTwV.V:.a.Iternatlve E)nergletra-
er wie Pellets, Hackschnitzel, Warmepumpe

satz. AuBerdem wird Warme in Form von Dampf fiir verschie- B pump

i i s B hochenergieeffiziente Umwalzpumpen einsetzen
dene Produktionsprozesse eingesetzt. Z. Bsp. fir indirekt be- B Anpassung des Temperaturniveaus undder Betriebszei-

heizte Koch- und Raucheranlagen. Meist geht hierbei viel ten (Nachtabsenkung, Sommer- & Winterbetrieb, Wo-
Energie durch unzureichend gedammte Kessel und Rohrleitun- chenende)
gen verloren. B Wartungsintervalle beachten



Eine Reduzierung des Energieeinsatzes kann auch erreicht m
werden durch Kraft-Warme-Kopplung und Solarthermie sowie &
durch Warmerilckgewinnung v.a. aus Kalteerzeugung und
Abwasser.

Gebaudehiille

Dammung der Warmeverteilungsleitung

Getrennte Steuerung und Regelung von Heizkreislaufen
fiir Bereiche mit unterschiedlichen Raumtemperaturen
(Buro/Werkstatt)

Ggf. Einsatz eines Pufferspeichers

Einsparpotenzial ca. 20 - 40 %

Der Heizenergiebedarf wird durch die Warmeverluste liber die u

Bauteile (Wande, Fenster, Tiren, Tore) und liber die Liiftungs-
verluste (Ritzen, ge6ffnete Fenster/Tiren) bestimmt. Das Ein-
sparpotenzial und das Kosten-Nutzen-Verhdltnis der Sanierung

/ Ddmmung eines solchen Bauteils sind abhangig vom Ur- m

sprungszustand. Eine gut geddmmte AulRentir niitzt wenig,

wenn sie immer offen steht. [ ]
|

Elektromotoren

Dammung der Gebaudehiille (Aufenwand, Dach, Decke
Uber unbeheiztem Keller)

Erneuerung von Fenstern (Warmeschutzverglasung),
Tiren und Toren

Einbau von schnell schlieBenden AuRentiiren/-toren
Beseitigung von Undichtigkeiten (Blower-Door-
Messung)

Abtrennung von einzelnen Arbeitsbereichen mit
Trennwdnden oder Vorhdngen

Nutzung von Luftschleieranlagen (Sperrluftschleusen)

Einsparpotenzial ca. 10 %

Diese sind Uberwiegend in den Fleischverarbeitungsmaschinen u
wie z.B. Fleischwolf oder Kutter verbaut. Hier sollte besonders ™
bei der Neuanschaffung von Maschinen auf effiziente Motoren -
geachtet werden. Ein Austausch von Elektromotoren ist meist -
aus technischen- und sicherheitsrelevanten Aspekten nicht m
gegeben. -
|
[ |
|
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Beleuchtung

Abschalten bei Betriebsruhe

Energieintensive Motoren / Maschinen gegenseitig
verriegeln (Produktionsabhdngig)

Nutzungsabhangige Zu— und Abschaltung der Motoren

Wartungsintervalle beachten (Kihlrippen)
Frequenzumrichter fiir elektronische Drehzahlreglung
Bei vielen Motoren Einsatz einer Blindstromkompen-
sationsanlage prifen

Bei Neuanschaffung auf folgende Punkte achten:
Wirkungsgrad

Dimensionierung / Leistung
Transmissionsverluste

Regelbare Frequenzumrichter

Einsparpotenzial ca. 25 %

Der Tausch der Beleuchtung rentiert sich oft innerhalb weniger ™
Jahre. Eine LED-Beleuchtung bietet sich z. B. in KithIrdumen
oder —theken an, da sie nicht so viel Warme entwickeln, die u

wieder ,,weggekihlt“ werden muss. -

Beleuchtung bedarfsorientiert ausrichten und ggf. zoni-
eren sowie getrennt schalten

Tageslichtnutzung erhéhen (z. B. Lichtband im Firstbe-
reich, VergroRerung der Fensterflachen)
Helligkeitsabhadngige Steuerung durch Tageslichtsenso-
ren

Bedarfsgerechte Schaltung bei wenig genutzten Rau-
men durch Prasenzmelder

AuRenwerbung / Schaufenster mit Dammerungs- und
Zeitschalter ausstatten

Regelmalige Reinigung des gesamten
Beleuchtungssystem

Wand- und Deckenfarben moglichst hell wahlen

Auf Splitterschutz der Leuchten achten



Organisation & Controlling

Durch eine Reihe von schnell umsetzbaren, organisatorischen  m Auswahl eines Energie-Verantwortlichen
MaRnahmen sowie durch die Einfiihrung eines Energiecontrol- ™ Belegschaft zum sparsamen Umgang mit Energie

lings lassen sich langfristig gute Erfolge bei der Reduzierung sensik.)ilisieren, motivieren }md sclt\ulen
des Energieeinsatzes, bspw. anhand energetischer Kennzahlen (Anrelzprogra'mme, »Energietage” ...

lsi ggf. erforderliche SchulungsmaRnahmen zur
realisieren.

energieoptimierten Nutzung neuer Gerate durchfiihren
I Energieberatung durch externen Berater
B Energievertrage regelmaRig prifen; ggf. sind
Sonderkonditionen lber Innungsverbande u. a. moglich
m Dokumentation und Auswertung des Energieverbrauchs
und der Energiekosten zur Kennzahlenermittlung
B EinfUhrung eines Lastmanagements, um Lastspitzen und
damit Mehrkosten zu vermeiden

Mobilitat

Transporte von Menschen und Material gehoren zum Alltag M Reifendruck regelmaRig kontrollieren und einstellen
vieler Handwerksbetriebe. Mit einer optimierten betrieblichen ™ Mitarbeiter zu spritsparender Fahrweise anleiten und
Logistik verringert sich die Anzahl benétigter Fahrten und so- motivieren

m Routen optimal planen und Fahrzeiten realistisch
kalkulieren

M Unnotige Fahrten und Transportaufgaben vermeiden

m Bei Neuanschaffung auf energieeffiziente Antriebe
achten (Gas- oder Elektroantrieb)

mit werden Kraftstoffverbrauch, CO,-AusstoR und Kosten
nachhaltig reduziert.

Befindet sich Ihr Betrieb im griinen Bereich?

0 2000 4000 6000 8000 10000 12000 14000

kWh Gesamtenergieeinsatz pro Tonne Rohmaterialeinsatz

©  Energie wird effizient eingesetzt, kein akuter Handlungsbedarf, Optimierung sicher moglich
Energieeinsparpotenziale mit groBer Wahrscheinlichkeit vorhanden

B erhebliche Energieeinsparpotenziale vorhanden, Energieverbraucher lokalisieren und
MaBnahmen planen

B erhebliche Energieeinsparpotenziale vorhanden, Energieverbraucher lokalisieren und
MaBnahmen umsetzen

Quelle: http://www.energieinstitut. net/sites/default/files/fleischer_dt_1905s. pdf
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