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Der Energiekostenanteil der Maschinen und Formenbau Leinetal MFL GmbH am Umsatz betragt in den letz-
ten Jahren im Durchschnitt etwa 0,9%. MFL konnte durch umfangreiche MaRnahmen in den letzten Jahren
den Energieeinsatz um ca. 30% senken. 2009 erhielt MFL dafiir den in der Region Hannover ausgelobten
Effizienzpreis fir kleine und mittlere Unternehmen (KMU).
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Good Practice zur Energieeffizienz

Warmeruckgewinnung am Drucklufkompressor

Bei der Erzeugung von Druckluft entstehen groR3e
Mengen an Abwarme. Nach Umbau der Druckluf-
terzeugung wird die Abwarme bei MFL heute zu-
rickgewonnen werden. Die mit Warmetauschern
auf das Medium Wasser Ubertragene Abwarme des
Kompressors wird in einem 4.000 | Pufferspeicher
zwischengespeichert, der in das Heizungs- und
Warmwassersystem eingebunden ist. So sorgt die
ehemals einfach abgefiihrte Abwéarme heute fur die
Beheizung der Gebaude und das Warmwasser.
Zusatzlich installierte MFL eine Lastmanagement-
anlage zur bedarfsgerechten Steuerung der Kom-
pressoren. Diese fiihrt zu einer gleichmaRigeren
Betriebstemperaturen des Kompressors und erhdht
die Lebensdauer der Anlagen.

Modernisierung der Heizungsanlage — Austausch der Umwalz-
pumpen - © Maschinen und Formenbau Leinetal MFL GmbH

Weitere umgesetzte MaRnahmen

Bedarfsgerechte Steuerung der Kompressoren
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Clever und effizient Heizen

MFL ersetzte im Zuge der Modernisierung der Hei-
zungsanlage die zwolf alten ungeregelten Umwalz-
pumpen, die im Heizwasserkreislauf das ganze
Jahr durchgehend liefen, durch elektronisch gere-
gelte Hocheffizienz-Pumpen. Zudem wurde das
gesamte Heizungssystem mittels eines hydrauli-
schen Abgleichs an den Warmebedarf der Produk-
tionsbereiche ausgerichtet und die Dd&mmung der
Rohrleitungen wurde verbessert. Zudem wird mit
einer einfachen MaRnahme — dem Einbau von spe-
ziellen Deckenventilatoren mit Drehzahlregelung —
die durch die Werkzeugmaschinen entstehende
und sich unter der Hallendecke stauende Abwarme
wieder in Arbeitshéhe zuriickgefuhrt.

B Einfihrung eines Energie-Controllings

mit monatlicher Datenerfassung; Installation von Unterzahlern

@ Beleuchtung: Umriistung auf effizientere T5-Leuchtstoffréhren mit elektronischen Vorschaltgeraten und
Einrichten einzeln schaltbarer Segmente fiir bedarfsgerechte Beleuchtungsverhaltnisse im Jahr 2008

B Durchfiihrung von Mitarbeiter-Schulungen
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