: .. : Mittelstandsinitiative
Energieeffizienz im Handwerk Energiewende und

Klimaschutz

Modellbetrieb im Fleischerhandwerk

Metzgerei Linder GmbH & Co KG

TalstralRe 86

79286 Glottertal

+49 7666 94475 50
info@metzgerei-linder.de

Pindet®

etzgerei

www.metzgerei-linder.de

Geschiftsfelder

M Produktion Wurst- und Fleischprodukte aus
und in der Region

B Wildprodukte aus eigenen Jagdrevieren

M Partyservice und Catering

W Produktversand

W Fruhstick & Mittagessen in den Filialen Firmengeb&ude (Quelle Fa. Linder)

Metzgerei Linder: Optimierung der Energieeffizienz — innovativ und erfolgreich

Mit dem 2014 eingeweihten Neubau eines Produktionsgebdudes ging die Metzgerei Linder konsequent den Weg der
Energieeffizienz. Mit Unterstiitzung eines erfahrenen Energieberaters wurden innovative LOosungen mit den
Bestandteilen energieeffiziente Gebdude- und Anlagetechnik, Photovoltaik, Stromspeicher und Lastmanagement erzielt.

Mit eindrucksvollen Ergebnissen:

- Nahezu gleichbleibender Energieverbrauch trotz 500% mehr Gebdudefliche und stark erhéhter
Produktionskapazitat

- Eigenverbrauchsquote des erzeugten PV-Stroms von ca. 75 %
- Energiekostenanteil am Umsatz nur noch ca. 2%

- Jahrlich ca. 580 t CO2-Einsparung gegeniliber einem Standardbetrieb gleicher GréRenordnung.

ﬂ 16.419 kWh/MA

Diagramm: Energieverbrauch Fleischer (Strom & Wéarmeenergie) in kWh pro Mitarbeiter

Quelle: Datenerhebung der Mittelstandsinitiative Energiewende und Klimaschutz
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Bedarfsangepasste PV-Nutzung

Durch die Wahl einer Photovoltaikanlage in Ost-West-
Ausrichtung konnten zum einen 60% mehr Module
installiert werden. Zudem erlaubt diese Ausrichtung eine
deutlich bessere Anpassung an den betrieblichen Verlauf
des Strombedarfs. Ein Element zum Erreichen einer

hohen Eigenverbrauchsquote.

Luftaufnahme PV-Anlage 300 kWp (Quelle Fa. Linder)

Optimierter Stromspeicher

Ein weiteres Element: der Stromspeicher; zu Zeiten der
Installation ein Vorreiterprojekt. Verbunden ist dieser
mit einem eigens angepassten Lastmanagement, das
Stromiberschisse auch in die Kaltetechnik verschiebt
und zur Blindstromkompensation dient. Mit Hilfe dieser
Anlagentechnik gelang es die Stromspitzen auf ca. 45%
gegeniiber einem Betrieb ohne diese Techniken zu

verringern.
Stromspeicher 100 kW/100 kWh (Quelle Fa. Linder) g

Niederdruck-Schaumreinigung zur Verringerung des Energiebedarfs

Nutzung der Abwéarme von Kélte und Drucklufttechnik mit Einspeisung in einen groRen Warmespeicher
Variable Kaltetechnik nach AuBentemperatur, mit groen Tauscher-Flachen und optimierter Abtausteuerung
Ferniiberwachung und Alarmierung flr Kalte- und Liftungsanlagen

Schaltbare Liftungsanlagen

Energieeffiziente Gebaudehiille (Isopaneele; Isolierfenster; Beheizung nur durch Abwarme; <130 kWh/m2xa)
LED-Beleuchtung, Bewegungsmelder in den Kiihlhdusern

Zentrale Steuerung zum Abschalten von Verbrauchern (Heizung, Beleuchtung, Bellftung)

Photovoltaik an der Gebaudefassade, Erhéhung der Stromspeicherkapazitat
Einsatz einer Mikroturbine zur Dampferzeugung

Nutzung von Absorptionskalte

Elektro-Transporter zur Auslieferung der Waren mit Nutzung von Eigen-Solarstrom.
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